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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-6685/2005

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr
249, poz. 2497), w wyniku postepowania akceptacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie na wniosek:

TARKETT SPORTS
2 rue de I’Egalite, 92748 NANTERRE, Francja

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Sportowe wyktadziny podtogowe z PVC
OMNISPORTS:
TRAINING, PRO, COMPETITION

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci: A Ki o DYREKTOR
30 kwietnia 2010 r. z . -
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{~/

doc. drinz.

- PJ‘A"TE RS Sp.zp.o.
ul. Mickiewicza 21, 70-383 Szczecin

Zatacznik: tel. (0-91) 42 34 222, fax (0-91) 42 34 224

- b 3 ; Fi- GON: 812348565; KRS 68 90
Postanowienia ogdine i techniczne NIP: 852-23.25-337

Warszawa, kwietnia 2010 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6685/2005 zawiera 11 stron. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowac tylko w catosci Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu
Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg sportowe wykladziny podtogowe z PVC o
nazwach handlowych OMNISPORTS: TRAINING, PRO, COMPETITION, produkowane przez
francuska firme Tarkett Sports.

Wyktadziny objete aprobatg majg budowe wielowarstwowa, majag taki sam rodzaj i ukiad
warstw, ale réznig sie gruboscia (odpowiednio 3,60 mm, 7,65 mm, 8,75 mm).

Uklad warstw w kazdej wyktadzinie jest nastepujacy:

- pigmentowana warstwa uzytkowa zabezpieczona kompozycjg z zywic poliuretanowych,
- zbita, impregnowana warstwa wtokniny szklanej,

- warstwa $rodkowa walcowanego PVC o zbitej strukturze,

- warstwa spodnia ze spienionego PVC.

Gama kolorystyczna wykfadzin obejmuje osiem kolorow: ciemno niebieski, jasno niebieski,
ciemno zielony, jasno zielony. burgund, pomaranczowy, bezowy, szary oraz jeden wzér imitujacy
drewno bukowe. Powierzchnia wyktadzin jednobarwnych przypomina wygladem skorke
pomaranczy.

Wyktadziny sg dostarczane w postaci zrolowanych arkuszy o szerokosci 200 cm i diugosci
20,5 m.
Wiasciwosci wyktadzin podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Wyktadziny OMNISPORTS: TRAINING, PRO, COMPETITION sg przeznaczone do
stosowania w wielozadaniowych salach sportowych (tenis, koszykowka, pitka reczna, badminten,
squash, ping pong, siatkéwka, fitness itp.), do uktadania na podktadach drewnopochodnych i
podktadach wykonanych z zastosowaniem spoiw cementowych.

Wyktadzine OMNISPORTS TRAINING nalezy przyklejac do podkladu na catej powierzchni.
Wyktadziny OMNISPORTS PRO i OMNISPORTS COMPETITION moga by¢ uktadane na podiozu
bez kleju (przy zastosowaniu specjalnej warstwy stabilizujgcej) lub przyklejane na catej
powierzchni.

Do mocowania wykiadzin nalezy stosowac kleje zalecane przez producenta wyktadzin,
zapewniajace przyczepnos¢ do podioza betonowego lub drewnopochodnego nie mniejsza niz
0.3 N/mm?. Po catkowitym wyschnieciu kleju, ztacza miedzy pasmami wyktadzin nalezy frezowac i

spawac. B
ZA 2GODNOSC
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Zakres stosowania wykiadzin objetych aprobatg powinien wynikaé z ich wiasciwosci
technicznych okreslonych w p. 3 oraz rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia
2002 r. w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie
{Dz. U. Nr 75, poz. 680).

Podkiady pod wyktadziny powinny by¢ réwne, czyste, niepylace, bez rys i spekan.
Wilgotno$¢ podktadow cementowych nie powinna przekraczaé 3.5 %. Wytrzymato$¢ i grubosé
podktadéw powinna by¢ zgodna z projektem technicznym.

Stosowanie wyktadzin OMNISPORTS: TRAINING, PRO, COMPETITION powinno by¢
zgodne z:

— dokumentacjg techniczna opracowang dla okreslonego zastosowania,
— instrukcja stosowania opracowang przez producenta,
— postanowieniami niniejszej Aprobaty Techniczne;j,

— obowigzujgcymi normami i przepisami.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

Wymagane wifasciwosci wyktadzin OMNISPORTS: TRAINING, PRO, COMPETITION
podano w tablicy 1

Tablica 1
! § Wymagania |
| Poz.| Wiasciwosci OMNISPORT | Meteda badania |
| TRAINING PRO COMPETITION"i j
L2 3 4 5 6 |
1. | Wyglad brak uszkodzen mechanicznych, kolor wg | ocena wizualna |
o katalogu producenta N

2. | Wymiary zwoju: ; _ |
- dlugosé, m 222%5 | PN-EN 426:1998

> |

- szeroko$¢, mm » ‘

3. | Grubos¢ catkowita, mm: . . |
360+2% | 76522% 875+2 % PN-EN 428:1889

|

4. | Grubosc warstwy uzytkowej, - !
|mm 055+2%  080%+2% 090+2% | PN-EN 429:1999

5. | Grubosc warstwy spienione)j,

iy 200£2% | 550+£2 % 6,002 % PN-EN 429:199¢9

6. |Masa powierzchniowa,
catkowita, g/m”

13130+ 10% [5835+10% ' 5600+10% . PN-EN 430:198¢

7. | Gestosc warstwy uzytkowej, 1280+ 50 | 1260+50 | 1260 + 50 PN-EN 436:2001 |
| kg/m® ' 1 |
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8. Wgniecénie resztkowe, mm <0,20 <0,40 <030 PN-EN 433:1999
9. St@btlnqsc 'wymlaorow po 0,04
_ dziataniu ciepia, % p
10. | Zwijanie sie po dzialaniu ciepta, <2 N-EN 434:1999
mm -
11. | Odpornoé¢ na rozwarstwienie,
| K85 o ene 2100 PN-EN 431:1999 |
12. | Odpornosc na zuzycie |
| ($cieranie), ubytek grubosci, <0,08 PN-EN 660-1:2002
mm '
13. | Odpornos¢ na zabrudzenie od: i
rai\f/%fglﬁ ssrzg[;,uformalmy, usuwalne na sucho, ‘

..... jaurosepty, chromianu, | WWgAdpowerzehni bezzman

|~ krwi, lizolu, zmywalne woda; : :

o . wyglad powierzchni bez zmian, FReENREEans |

- gencjany, blekitu zmywa!ne alkoholem
metylowego, wyglad powierzchni bez zmian
jodyny, pigmentu castellani usuwalne papierem $ciernym,

) | zmatowienie powierzchni o

14, | Odpornosc barwy na $wiatto - PN-ISO 105-

' sztuczne minimum 8 02:1997

- ) /Ap1:2002

15, Wytrzymatose spoin, N/60 mm:

| YWYy P 2240 PN-EN 684:2001
16 | Wspotczynnik tarcia >0.44

kinetycznego w stanie suchym = B BN-86/67681-02

17. |Klasyfikacja w zakresie reakcji |

na cgien wg PN-EN 13501-1 ; i

- w przypadku przyklejenia | ; i
wykladziny do kazdego ‘
podl'oza klasy A2 lub A1y 0 By — s1 { Cq -1 Bﬂ -s1
gestosci = 1200 kg/m’,

- w przypadku przyklejenia PN-EN 9239-1
wykladziny do podioza z Cn—s1 Cp-—s2 Cp— st 12004
materiatu drwenopochodne-
go PN-EN [SO 11926-

- w przypadku swobodnego 2:2004
utozenia  wykiadziny na

| podiozu drewnopochodnym

. o gestosci 2 470 kg/m® jak Cn—s1 G 50 6 =82
rowniez na kazdym podio- |

l zu klasy A2y Ilub Aly O
gestosci =2 1200 kg/m~

wyroby trudno zapaine

Instrukcja ITB

401/2004

ZA 2GODNOSE
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wykiadziny OMNISPORTS: TRAINING, PRO, COMPETITION powinny by¢ dostarczane w
oryginalnych opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcjg
producenta, w sposéb zapewniajacy niezmiennosc ich wiasciwosciami.

Do kazdego opakowania powinna by¢ dotaczona etykieta zawierajaca co najmniej
nastepujace dane:

~ nazwe wyrobu i jego przeznaczenie zgodnie z niniejszg Aprobatg Techniczng,
----- nazwe | adres producenta,

— termin przydatnosci, jezeli jest okreslony,

- mase zwoju,

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6685/2005,

- numer | date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

- znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozpo-
rzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr
198, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogodine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 2, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
© wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 82/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moga by¢ wprowadzone do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w
zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu jezeli Producent dokonat
oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z obowigzujacymi przepisami w budownictwie
po dokonaniu oceny zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6685/2005 i oznakowat wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobéw z Aprobata Techniczng ITB
AT-15-6685/2005 dokonuje Producent, stosujac system 3.

W przypadku systemu 3 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-6685/2005 na podstawie:
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a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,
b) zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wtasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobéw do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
— wgniecenie resztkowe,
— stabilno$¢ wymiarow po dziataniu ciepta,
— zwijanie sie po dziataniu ciepta,
— odpornos¢ na rozwarstwienie ,
— przyczepnos$¢ do podkladu,
— odpornos¢ na zuzycie (8cieranie),
— odpornos¢ na zabrudzenie,
— odporno$¢ barwy na $wiatto,
-  wytrzymato$¢ spoin.
— wspotczynnik tarcia kinetycznego,
- klasyfikacje ogniowa w zakresie reakcji na ogien.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej stanowity podstawe do ustalenia wlasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobu moga by¢ zaliczone do badarn typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skfadnikow,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdow wg
p. 5.4, prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug
zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcii,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o
wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniac, ze wyroby s zgodne z Aprobatg Techniczng ITB AT-
15-6685/2005. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajq kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobéw powinna

by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan

ZA 2GODNOSE
Z ORYGINALEM
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5.4. Badania kontrolne gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan kontrolnych. Program badann kontrolnych obejmuje:

badania biezace,

badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmuja sprawdzenie:
wygladu,

wymiarow zwoju,

grubosci catkowitej,

grubosci warstwy uzytkowej,

grubosci warstwy spienionej,

masy powierzchniowej,

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
gestosci warstwy uzytkowej,

wgniecenia resztkowego,

stabilnosci wymiaréw po dziataniu ciepta,

Zwijania si¢ po dziataniu ciepta,

odpornosci na rozwarstwienie |,

odpornosci na zuzycie (scieranie),

odpornosci barwy na swiatto,

wspotczynnika tarcia kinetycznego,

reakcji na ogien.

5.5. Czestotliwosc badan kontrolnych

Badania biezace nalezy przeprowadzaé dla kazdej partii wyrobow. Wielkos$¢ partii wyrobow

powinna byc¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

Badania wtasciwosci technicznych wykladzin nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentami

wymienionymi w kolumnie 4 tablicy 1.

Wyniki badan nalezy poréwnac z wymaganiami zamieszczonymi w tablicy 1 kol. 3.
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5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobieraé zgodnie z normg PN-83/N-03010

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

_] 6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna AT-15-6685/2005 jest dokumentem stwierdzajacym przydatnosé
wyktadzin OMNISPORTS: TRAINING., PRO, COMPETITION do stosowania w budownictwie w
zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

—

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moga by¢ wprowadzone do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych
w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu. jezeli Producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-

SRS sy

6685/2005 i oznakowal wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

—l

6.2. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow o ochronie
wilasnosci przemystowej, a w szczegdinosci obwieszczenia Marszalka Sejmu RP z dnia 13 czerwca
2003 r. w sprawie ogioszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci
przemystowej (Dz. U. nr 118, poz 1117). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow
korzystajacych z niniejszej Aprobaty Techniczne].

.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

-

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

T 6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta wyktadzin OMNISPORTS: TRAINING,
PRO, COMPETITION od odpowiedzialnosci za ich wiasciwg jakos¢ oraz wykonawcow robot

T budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich zastosowanie.

74 ZGODNOSE
JRYGINALEM

VASTERS sp.zoo.
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6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogloszen oraz innych dokumentow zwiazanych ze
stosowaniem w budownictwie wyktadzin OMNISPORTS: TRAINING, PRO, COMPETITION, nalezy
zamieszczac informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-6685/2005.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6685/2005 jest wazna do dnia 30 kwietnia 2010 r.
Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whnioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej z

odpowiednim wnioskiem, nie pozniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 423:2002

PN-EN 426:1998

PN-EN 428:1999

PN-EN 429:1999

PN-EN 430:1999

PN-EN 431:1999

PN-EN 433:1999

PN-EN 434:1999

PN-EN 435:2000

PN-EN 436:2001
PN-EN 649:2002

Eiastyczne pokrycia podiogowe. Wyznaczanie odpornosci na
zabrudzenie

Elastyczne pokrycia podfogowe. Wyznaczanie szerokosci, diugosci,
prostoliniowosci | ptaskosci arkusza

Elastyczne pokrycia podfogowe Wyznaczanie grubosci catkowite;.
Elastyczne pokrycia podfogowe. Wyznaczanie grubosci warstw
Elastyczne pokrycia podfogowe. Wyznacéanie masy
powierzchniowej

Elastyczne pokrycia podiogowe. Wyznaczanie odpornosci na
rozwarstwienie

Elastyczne  pokrycia podiogowe. Wyznaczanie  wgniecenia
resztkowego po obcigzeniu statycznym

Elastyczne pokrycia podfogowe. Wyznaczanie stabilnosci wymiarow
i zwijania sie po dziataniu ciepfa

Elastyczne pokrycia podfogowe. Wyznaczanie gietkosci

Elastyczne pokrycia podiogowe. Wyznaczanie gestosci

Elastyczne pokrycia podfogowe. Homogeniczne | heterogeniczne
poKrycia podfogowe z poli(chlorku). Wymagania
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PN-EN 660-1:2002 Elastyczne pokrycia podfogowe. Wyznaczanie odpornosci na
zuzycie. Czesc 1. Metoda Stuttgart
PN-EN 684:2001 Elastyczne pokrycia podfogowe. Wyznaczanie wytrzymatosci spoin
PN-EN 13501-1:2004 Klasyfikacja ogniowa wyrobdw budowlanych i elementéw budynkow.
Czesc 1: Klasyfikacja na podstawie badar reakcji na ogien
PN-EN ISO 9239-1:2004 Badania reakcji na ogien posadzek. Czesc 1. Okreslenie wiasciwosci

ogniowych metoda pfyty promieniujgcej
PN-EN ISO 11825-2:2004 Badania reakcji na ogien posadzek. Cze$¢ 1: Badania przy dziataniu

pojedynczego plomienia

PN-ISO 105-B02:1897/ Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Odpornosé wybarwiert na

Ap1:2002 Swiatlo sztuczne: Test pfowienia w Swietle fukowej lampy
ksenonowej

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do
probki

Instrukcja ITB 401/2004 Przyporzgdkowanie okresleniom wystepujacym w przepisach

techniczno-budowlanych klas reakcji na ogien wedfug PN-EN

UA GS VII. 14/2002 Ustalenia Aprobacyjne dotyczace klasyfikacji ognioej wyrobow
podfogowych w zakresie reakcfi na ogien wedlug zasad podanych w
PN-EN 13501-1:2002

Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny
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Czyszczenie i konserwacja wykfadziny LINOSPORT w
salach gimnastycznych i halach widowiskowo -

sportowych oraz warunki eksploatacji.
(Dotyczy, rowniez wykfadziny OMNISPORT ELITE).

Ponizsze zalecenia oparte s3 na naszych doswiadczeniach ogdlnych. Odpowiadaja
one najswiezszej wiedzy z zakresu technologii konserwacji i czyszczenia, ktora
Jjest nam znana w chwili wydawania niniejszej instrukcji. Jednak w
poszczegolnych wypadkach nie mozemy ponosic odpowiedzialnosci materialnej za
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Jjej kompletnosc, dokfadnosc i zastosowanie.

1. Zakonczenie prac, dokladne czyszczenie.

Po zakonczeniu uktadania, wyznaczania linii i prac ogéinobudowlanych, odpadki, resztki, $cinki itp.,
Usuwa sie za pomocg zamiatania i odkurzania, natomiast zanieczyszczenia pyliste poprzez
czyszczenie na mokro recznie przy uzyciu wiader na kotkach, mopa i wyciskarki nadmiaru wody z
mopa.

Najbardziej celowe jest jednak zastosowanie czyszczenia maszynowego tarczg lub automatami
czyszczacymi.

Do wody dodaje sie nie alkaliczny gruntowny $rodek czyszczacy lub ogélnego stosowania, zgodnie z
zaleceniami producenta. Gotowy roztwér o maksymalnym odczynie pH 9.0 rozprowadza si¢ na duzej
powierzchni za pomocg maszyny tarczowej lub automatu czyszczgcego. Ostateczne szorowanie
wynika ze stopnia zabrudzenia. Kurz i pyt budowlany daje sie usuwac najczesciej za pomoca Scierek o
dobrej zwilzalnosci lub urzgdzeniami do odsysania wody, wzglednie automatami czyszczacymi —
nastepnie powierzchnia jest przemywana jeszcze raz czystg woda, aby usung¢ resztki
zanieczyszczen srodkéw czyszczacych.

2. Pierwsza konserwacja.

Na czystg, suchg powierzchnie wyktadziny nanosi si¢ specjalny srodek konserwacyjny rozciefnczony
wodg, wediug zalecen producenta, i rozprowadza sie go sektorowo. Nastepnie, w kolejnym cyklu,
nadmiar cieczy zgarniana jest za pomocg dociskanego do podtoza mopa. Po kilkakrotnym przejsciu
nastepuje zamknigcie poréw wyktadziny. Dzigki temu osigga sie zmniejszenie oddziatywar chemiczno
— mechanicznych, a jednoczesnie utatwione jest utrzymanie czystosci. Emulsje — $rodki dyspersyjne
nadajg sie do nawierzchni sportowych tylko wtedy, gdy spetnione sg wymagania normy DIN 18 032
(produkty i producenci patrz informacja o $rodkach konserwujgcych). Mozna zastosowac¢ bez
rozcienczania GLITZ METAZIC.

3. Utrzymanie czystosci.

Dziatanie to powinno by¢ realizowane codziennie lub z inng, niezbyt matg czestotliwoscig ze wzgledu
na wymagania higieniczne, uzytkowe i estetyczne. Zaleznie od obcigzenia uzytkowego, stopnia
zabrudzenia i pozgdanego poslizgu mozliwe sg nastepujace techniki:

a) wycieranie na wilgotno:

W procesie tym luzno przylegajacy brud jest usuwany przy uzyciu nawilzonego mopa, gazy, lub
szmaty do podtogi. w halach o czysto sportowym charakterze takie usuwanie kurzu nalezy
przeprowadza¢ codziennie, co najmniej jednak dwa do trzech razy tygodniowo.

b) wycieranie na mokro:
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Jezeli stawia sie wysokie wymagania odnos$nie wygladu, higieny i poslizgu, to nalezy wykonywac
czyszczenie na mokro. Do wody dodaje sie srodek czyszczacy taki, jaki podano dla przypadku
pierwszej konserwacji (zgodnie z zaleceniami producenta). Nastepnie podioga zostaje wytarta
sektorowo przy uzyciu wzglednie duzej ilosci roztworu. Rozpuszczony brud oraz nadmiar roztworu
czyszczacego zbierane sg z podtogi za posrednictwem wyciskanego okresowo mopa. Przy tej
czynnos$ci nie nalezy wyciera¢ podtogi nadmiernie, by pozostata na niej zawsze wystarczajgca ilo$¢
$rodka czyszczacego. W przypadku wykorzystania automatu czyszczacego nalezy réwniez uwazac,
by zachowa¢ pewien nadmiar roztworu, by osiggna¢ zamierzony efekt konserwacyjny i pielegnacyjny.

c) proces z wykorzystaniem $rodka czyszczacego w aerozolu:

Srodek taki nanosi sie natryskowo na kolejne rejony posadzki i postugujac sie wysokoobrotowa
maszyng i tarczg roboczg zbiera sie ten srodek i zarazem poleruje podioge. Brud jest zbierany przez
tarcze, natomiast na powierzchni posadzki tworzy sie bardzo cienka warstwa konserwujgca.

(srodek czyszczacy 0,1 — 0,2 % IDUR BRILANT PLUS)

4. Czyszczenie gruntowne.

Czynnos¢ te nalezy podejmowac w halach sportowych okoto raz do roku, w halach
widowiskowych po kazdej imprezie. Tutaj zanieczyszczenia i stosowane $rodki pielegnacyjno —
konserwujgce najlepiej zbiera¢ maszynowo agregatami jedna — lub wielotarczowymi z odsysaniem
wody, lub tez automatami czyszczacymi. Do wody dodaje sie nie alkaliczny $rodek do gruntownego
czyszczenia wg wskazan producenta; maksymalny wskaznik pH to 9.0. Prace te realizuje sie jak to
opisano w punkcie 1.( Zakonczenie prac, doktadne czyszczenie.). intensywno$¢ procesu czyszczenia
wynika ze stopnia zanieczyszczenia podtogi. gruboziarniste wkiadki NYLPAD nie sg odpowiednie.

Po kazdym gruntownym czyszczeniu trzeba przeprowadzi¢ ponownie konserwacje opisang

W punkcie 2.

(zalecany $rodek czyszczacy BENDUROL FORTE nalezy stosowac raz w miesigcu 5 — 10 % roztwor)

Zalecenia dodatkowe.

Smugi, ktére nie dajg sie usuna¢ przy czyszczeniu wilgotnym lub mokrym, nalezy usuwac¢ $rodkiem
czyszczacym w aerozolu. Do tego celu nalezy stosowaé maszyny jedno — lub wielotarczowe oraz
migkkie lub $rednie wkiadki NYLPAD - u, jak tez odpowiednio dobrany $rodek czyszczacy w sprayu.
Przy czyszczeniu na mokro trzeba uwazaé na to, by woda nie dostata sie do tulei mocujgcych
urzgdzenia sportowe.

UWAGA!

W celu najlepszego zabezpieczenia nawierzchni sportowej przed uszkodzeniami podczas imprez nie
sportowych, a w szczegolnosci od twardych spodéw butéw, niedopatkéw papierosoéw, resztek
jedzenia, napoi oraz kotek i krawedzi urzadzen, mebli itp. na nawierzchnie sportowe bez wzgledu na
rodzaj uzytego materiatu nalezy roztozy¢ nawierzchnie ochronng typu GIANT TILES firmy TARKET
SOMMER.

5. Ogrzewanie i wentylacja.

Przy eksploatacji sali sportowej w ktérej zamontowano nawierzchnie typu LINOSPORT Ilub
OMNISPORT temperatura powietrza na sali nie musi by¢ zbyt wysoka (jednak powinna waha¢ sie w
przedziale od 15 -25 °C).

Bez wzgledu na pory roku nalezy wietrzy¢ hale po to, aby zachowac¢ $wiezos¢ powietrza, np. 5 - 10 %
$wiezego powietrza podczas 6 — 8 godzin w ciggu dnia w zaleznosci od rodzaju dziatalnosci. Przez
reszte dnia zapewnic¢ recyrkulacje powietrza. W okresie zimowym ogrzewac.

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza wewnatrz sali sportowej powinna wahac sie w granicach 35 — 65 %.

6. Wentylacja przestrzeni pod podtogowe;j.
Z uwagi na to, ze do budowy catej nawierzchni jest uzywane drewno suche, nalezy w czasie

eksploatacji sali sportowej, umiarkowanie wietrzy¢ przestrzer pod podiogows, stosujac wentylacje
mechaniczna.



Wystarczy uruchamiac instalacje na minimum 2 godziny w ciggu dnia (najlepiej podczas trwania
zajed).

7. Obciazenia.
a) obcigzenie punktowe:

przy powierzchni obcigzonej o mininainej $rednicy 25 mm lub powierzchni kwadratu 25 x 25 mm,
np. nogi stotu itp. obcigzenie max 350 kg / punkt (dla LINOSPORTU), 250 kg / punkt
(dla OMNISPORTU)

b) obcigzenia ruchome:

kota petne gumowe: min. szerokos¢ 30 mm (LINOSPORT), 50 mm (OMNISPORT)
min. Srednica 100 mm (dla obu nawierzchni)

max twardos¢ 70 °(ShoreA)

max obcigzenie 250 kg / na kota
kota gumowe nadmuchiwane:

min. szeroko$¢ 70 mm

min. srednica 130 mm

max obcigzenie 300 kg / 1 koto

UWAGA'!

Nie wolno uzywac kot metalowych, nylonowych lub innych twardych két bez wyktadziny ochronnej
(zabezpieczajacej) na podtodze. Nalezy ostroznie przesuwac tadunki. Jezeli obcigzenia przekraczajg
podane wyzej wartosci, to nalezy podkiadac ptyty zapewniajgce roztozenie obcigzenia, np. sklejka
min. 20 mm .
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Nazwa i adres posiadacza certyfikatu: Przedsiebiorstwo POLSPORT Spétka z o.0.
ul. Szkolna 7, 64-820 Szawocin

Nazwa 1 adres producenta: j. w.

Nazwa wyrobu: Drabiny gimnastyczne POLSPORT - SZAMOCIN

Odmiany: drabina pojedyncza D1 NB-1, drabina podwéjna D2 NB-1,
drabina mlodziezowa DM NB-1, drabina przedszkolna DP NB-I,
drabina kratowa

Symbol PKWiU: 36.40.13 - 00. 23

Wyrdb speinia wymagania bezpieczenstwa zawarte w: PN-EN 12346:2001,
PN-EN 913:1999

Zgodnie ze sprawozdaniem z badan wykonanych przez
PUR- REMODEX Sp. z 0.0. Swarzedz - Garby

Nr i data sprawozdania: S8/03/W, 59/03/W z dnia 12.02.2003r.

Prawo do oznaczania w okresie od 28.02.2006r. do 27.02.2009r. S
Dotyczy wylacznie egzemplarzy wyrobu posiadajacych identvezne  wiasciwosei
(parametry) jak przedstawiony do badad wzdr (wzory) 1 odpowiadajicych wymaganiom
okreslonym powyzej.

Prawa i obowigzki posiadacza certyfikatu zostaty okreslone w umowie nr 12M/06

z dnia 28.02.2006r.

Dyrekior Zakladu Certyfikacji
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